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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Wezel cieplny centralnego ogrzewania

1. Cze$¢ ogolna.

1.1. Obiekt:
BUDYNEK MIESZKALNY nr la— WEZEL CIEPLNY

Inwestor:
TBS Przedsigbiorstwo Mieszkaniowe w Kro$nie
Krosno, ul. Wyzwolenia 4

1.2. Przedmiot i zakres robét budowlanych:
Wezet cieplny centralnego ogrzewania

1.4. Informacije o terenie budowy:

Teren budowy — garaz podziemny budynku mieszkalnego.

Dostep do pomieszczenia wezta z garazu.

Na czas budowy wymagany jest dozdr, zamontowane drzwi i o§wietlenie pomieszczenia.
Instalacje wewnetrzne w wezle (elektryczne, wentylacja, kanalizacja, doprowadzenie wody)
wykonane wg opracowan branzowych.

1.5. Nazwy i kody robot CPV:

1.5.1. Roboty w zakresie instalacji budowlanych:

- grupa robot
45300000-0  Roboty w zakresie instalacji budowlanych.

- klasy robét
45330000-9  Hydraulika i roboty sanitarne

45320000-6  Roboty izolacyjne

- kategorie robot
45331100-7  Instalowanie centralnego ogrzewania
45321000-3  Izolacja cieplna
45332200-5  Hydraulika




2. Specyfikacje techniczne
2.1. Przedmiot ST

Przedmiotem specyfikacji technicznej s3 wymagania w zakresie wykonania robot
montazowych instalacji technologicznej zwigzanych z budowa wezta cieplnego
w budynku mieszkalnym wielorodzinnym z garazami podziemnymi.

2.2. Zakres stosowania:

Specyfikacja Techniczna ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy robotach budowlanych wymienionych w punkcie 1.1.

2.3. Zakres robot objctych specyfikacja techniczng

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
1 majace na celu budowe wezta cieplnego dla budynku la w Kros$nie przy ul. Hallera.

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z:
= projektem budowlanym i wykonawczym wezla cieplnego
= przedmiarem kosztorysowym robot

Zakres rob6t przy wykonywaniu wezla cieplnego obejmuje:

* Kompletacja i montaz kompaktowego wezta cieplnego.

* Montaz przewodow, armatury, urzadzen, elementéw AKPiA

* Préby szczelnos$ci instalacji technologicznej w wezle

* Préby szczelnosci instalacji CO

* Demontaz naczynia wzbiorczego po pozytywnych probach szczelnosci
* Roboty antykorozyjne i izolacyjne

* Rozruch technologiczny.

2.4. Wymagania ogolne

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robot zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacja techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie

z ustawg Prawo budowlane, ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot
budowlano-montazowych. T.II Instalacje sanitarne 1 przemystowe” oraz za bezpieczenstwo
wszelkich czynnos$ci na budowie.

Wszelkie odstepstwa i zmiany od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie moga
powodowac obnizenia wartosci funkcjonalnych 1 uzytkowych instalacji, a jezeli dotycza
zmiany materiatow i elementow okreslonych w dokumentacji technicznej na inne, nie moga
powodowac¢ zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej. Roboty montazowe nalezy wykonac
zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych.
T.II Instalacje sanitarne i przemystowe”, Polskimi Normami oraz innymi przepisami
dotyczacymi przedmiotowej instalacji.



3. Materialy i urzadzenia:

Do wykonania instalacji sanitarnych moga by¢ stosowane wyroby producentow krajowych
1 zagranicznych. Wszystkie materiaty do wykonania instalacji muszg posiada¢ aktualne
polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom. Do wykonania robot
nalezy stosowa¢ wyroby budowlane speliajace warunki okreslone w:
- Ustawie Prawo budowlane z dnia 1 lipca 1994 roku (tekst jednolity Dz.U. Z 2003r.
Nr 201, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami)
- Ustawie o wyrobach budowlanych z dni al0 kwietnia 2004 roku (Dz.U. Z 20044.,
Nr.92, poz. 881)
- Ustawie o systemie oceny zgodnos$ci z dnia 30 sierpnia 2002r. (Dz.U. Z 2002r.,
Nr 166, poz. 1360 z pdzniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie ustaw.
Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbior
techniczny materialdow powinien by¢ dokonany wedtug wymagan i w sposob okreslony
aktualnymi normami.

3.1. Kompaktowy wezel cieplny:

3.1.1. Dane techniczne do kompletacji wezta cieplnego w/g schematu zamieszczonego
w czesci rysunkowej projektu budowlanego:

Maksymalne ci§nienie robocze: 16 bar
Maksymalna r6znica pomiedzy ci$nieniem zasilania i 1,5 bar
powrotu sieci

Dyspozycja dla wezta 1- wymiennikowego "na 1,5 bar
przytaczu"

Maksymalna temperatura zasilania sieci (zima) 140 °C
Temperatura powrotu do sieci (zima) 70 °C
Maksymalna temperatura zasilania sieci (lato) 70 °C
Temperatura powrotu do sieci (lato) 48 °C
Maksymalna temperatura zasilania sieci 70 °C
(przej$ciowy)

Temperatura powrotu do sieci (przejsciowy) 48 °C
Temperatura obliczeniowa zasilania instalacji c.o. 80 °C
(zima)

Temperatura obliczeniowa powrotu instalacji c.o. 60 °C
(zima)

Temperatura obliczeniowa zasilania instalacji c.o. 60 °C
(lato)

Temperatura obliczeniowa powrotu instalacji c.o. 25°C
(lato)

Temperatura obliczeniowa zasilania instalacji c.o. 60 °C
(przejsciowy)

Temperatura obliczeniowa powrotu instalacji c.o. 32°C
(przej$ciowy)



Maksymalne ci$nienie instalacji c.o.
Maksymalna moc dla instalacji c.o. - zima
Maksymalna moc dla instalacji c.o. - lato
Maksymalna moc dla instalacji c.o. - przejsciowy

Pojemno$¢ instalacji grzewczej

3.1.2. Zestawienie urzadzen i armatury w uktadzie przytaczeniowym

Filtro odmulnik Dn 50
Zawor kulowy kotnierzowy Dn50 PN40
Zawory kulowe do wspawania Dnl15 I Dn25

3.1.2. Zestawienie urzadzen i armatury w wezle kompaktowym

3 bar
300 kW
100 kW
160 kW
25001

WYMIENNIK CIEPLA SWEP B35THO0x70/1P-SC-S 4x2"(54)

ZAWOR REGULACYJNY TYP 3222K DN40 KVS=12,5 PN25 GWINT

SIEOWNIK TYP 5825-10 ELEKTRYCZNY 230V

REGULATOR ROZNICY CISNIEN Z OGRANICZENIEM PRZEPLYWU
TYP 46-6 DN32
KVS=12,5 ZAKRES NASTAW 0,2 -1 PN25 GWINT

MC603+UF 54 gp 10,0 m3/h, 300 mm X G2B (R1'%) PN16, tuleje do Pt500
90mm,
Modbus RTU (RS-485) + 2 wejscia impulsowe (A,B)

FILTR SIATKOWY KOLNIERZOWY FIG. 821 DN50 PN16 Tmax=300°C
/600 oczek/

ZAWOR KULOWY KOENIERZOWY DN50 PN40

TERMOMETR 0-160°C

MANOMETR 16 BAR Z RURKA SYFONOWA I KURKIEM

ZAWOR KULOWY DO WSPAWANIA DN15 PN40

POMPA GRUNDFOS MAGNA3 50-180 F 280 230V PN6/10

FILTR SIATKOWY KOLNIERZOWY FIG. 821 DN80 PN16 Tmax=300°C
/100 oczek/

ZAWOR BEZPIECZENSTWA PRESCOR 1 1/4" 3 BAR

PRZEPUSTNICA DN 80 3" Z OTWORAMI GWINT. (LUG ) PN16

TERMOMETR 0-120°C

MANOMETR 10 BAR Z RURKA SYFONOWA I KURKIEM

KUREK KULOWY DO WODY GW/GZ DN15 PN25

NACZYNIE WZBIORCZE CONTRA-FLEX 300 / 6 bar

ZY ACZE SAMOODCINAJACE FLEXCONTROL 1"

REGULATOR POGODOWY TROVIS 5573

TERMOSTAT STW 5343-4 ZANURZENIOWY 35...95°C 150/mosiadz

CZUINIK TEMPERATURY ZANURZENIOWY PT1000 TYP 5207-21 (-
20...150°C) 80/mosiadz

CZUINIK TEMPERATURY ZANURZENIOWY PT1000 TYP 5207-21 (-
20...150°C) 80/mosiadz

CZUJNIK TEMPERATURY ZEWNETRZNY PT1000 TYP 5227-2 (-
35...485°C)




KUREK KULOWY DO WODY GW/GZ DNI15 PN25

ZAWOR KULOWY DO WSPAWANIA DN 15

FILTR SIATKOWY GWINTOWANY DNI15 (1/2") PN16

WODOMIERZ ZW Q3=2,5 m3/h /MID=2,5/ G-3/4" 110mm Z
IMPULSATOREM 10L/imp

ZAWOR ZWROTNY DN15 PN25 (1/2")

4. Sprzet :

Rodzaj zastosowanego sprzetu i jego ilos¢ winny odpowiada¢ wymaganiom
technologicznym i bhp
Wykonawca jest zobowigzany do uzytkowania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wpltywu na jakos¢ wykonywanych rob6t oraz pogorszenia
stanu §rodowiska naturalnego, zarowno w miejscu wykonywania robot, jak tez przy
wykonywaniu czynnos$ci pomocniczych 1 zwigzanych z transportem, zatadunkiem
1 wytadunkiem materiatlow, zaréwno do zabudowy, jak tez pochodzacych z rozbidrki,
a takze uzywanego na budowie sprzetu. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien
uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru. Sprzet montazowy i srodki transportu muszg by¢
w pelni sprawne 1 dostosowane do technologii 1 warunkéw wykonywania rob6t oraz
wymogoéw wynikajacych z racjonalnego ich wykorzystania na budowie.
W zaleznos$ci od potrzeb i przyjetej technologii Wykonawca zapewni nastgpujacy sprzet:
- samochod dostawczy,
- zestaw do spawania przewodow stalowych

S. Transport i skladowanie:

Srodki transportowe powinny odpowiadaé¢ pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom
technologicznym i bhp

Rury w wigzkach muszg by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci.
Ksztattki nalezy przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu,
przetadunku i magazynowania rur i ksztattek nalezy unikac ich zanieczyszczenia.
Pomieszczenia, w ktorych przechowywane beda rury powinny by¢ czyste, bez
szkodliwych oparéw. Rozmieszczenie rur powinno eliminowaé mozliwos¢ ich uszkodzen
mechanicznych np. przez przypadkowe nadepnigcie.
Laczniki powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajacy je przed zanieczyszczeniem,
uszkodzeniami mechanicznymi i korozjg. W jednym opakowaniu mozna umieszczac tylko
faczniki tego samego typu, wymiaru i wykonane z tego samego materialu. L.aczniki nalezy
przechowywa¢ w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wigkszej niz 70%.
Dostarczong na budowe¢ armaturg nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelno$¢
W pomieszczeniach sktadowania nie powinny znajdowac si¢ zwigzki chemiczne
dziatajace korozyjnie.
Ksztattki,laczniki, armature powinny by¢ przewozone $srodkami krytymi
zabezpieczajacymi przed uszkodzeniami mechanicznymi 1 wplywami atmosferycznymi.
Opakowania musza by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem sig.



Dla zapewnienia, ze rury i elementy nie zostang uszkodzone, przy transporcie

1 sktadowaniu nalezy uwzglednia¢ szczegdlnie wlasciwosci materiatlow tych rur

i elementéw oraz warunki zewngtrzne. Rury powinny by¢ sktadowane w taki sposob, aby
nie ulegaty deformacji i odksztatceniom miejscowym. Rury mozna przewozi¢ dowolnymi
srodkami transportu wytacznie w potozeniu poziomym. Rury powinny by¢ tadowane obok
siebie na calej powierzchni 1 zabezpieczone przed przesuwaniem si¢ przez podklinowanie
lub w inny sposéb. Rury w czasie transportu nie powinny stykac si¢ z ostrymi
przedmiotami, moggcymi spowodowac uszkodzenia mechaniczne.

Dostarczong na budowe armatur¢ nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelno$¢. Armature
nalezy sktadowa¢ w magazynach zamknigtych. Armatura powinna by¢ dostarczona w
oryginalnych opakowaniach producenta. Armaturg, taczniki i materialy pomocnicze
nalezy przechowywa¢ w magazynach lub pomieszczeniach zamknigtych w pojemnikach.
Armatura powinna by¢ pakowana w sposob zabezpieczajacy je przed zanieczyszczeniem,
uszkodzeniami mechanicznymi i korozjg. W jednym opakowaniu mozna umieszczac tylko
faczniki tego samego typu, wymiaru i wykonane z tego samego materiatu.

W pomieszczeniach sktadowania nie powinny znajdowac si¢ zwigzki chemiczne
dziatajace korozyjnie. Armatura powinna by¢ przewozona srodkami krytymi
zabezpieczajacymi przed uszkodzeniami mechanicznymi i wptywami atmosferycznymi.
Opakowania muszg by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem si¢.

Materiaty izolacyjne powinny by¢ przewozone krytymi $rodkami transportu w sposob
zabezpieczajacy je prze zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i zniszczeniem.

Wyroby 1 materiaty stosowane do wykonania izolacji cieplnych nalezy przechowywac

w oryginalnych opakowaniach producenta w pomieszczeniach krytych i suchych.
Materiaty przeznaczone do wykonania izolacji cieptochronnej powinny mie¢ plaszczyzny
1 krawedzie nieuszkodzone, a odchytki ich wymiarow w stosunku do nominalnych
wymiaréw produkcyjnych powinny zawiera¢ si¢ w granicach tolerancji okreslone;j

w odpowiednich normach przedmiotowych.

6.  Wykonanie robot:

Rozpoczgcie robot powinno by¢ poprzedzone protokolarnym przekazaniem placu
budowy.
Fakt przekazania placu budowy powinien by¢ odnotowany (protokot przekazania).

6.1. Montaz w¢zla kompaktowego

Wezet dostarczony na budowg jako kompakt przez probucenta, ktdry zapewnia jego montaz
wraz z automatyka i izolacja na budowie.

6.2. Montaz przewodow stalowych c.o.

Instalacja c.0. w wezle wykonana zostanie z rur stalowych czarnych bez szwu

wg PN-80/H-74219 1 PN-80/H-74200 taczonych przez spawanie gazowe lub tukowe
elektrodami otulonymi. Nalezy stosowac spoiny czotowe ciagle z pelnym przetopem, nie



stosowac polaczen jednostronnych spawanych na zaktadke i spoin punktowych.
Powierzchnie do taczenia nalezy przygotowac poprzez odpowiednie ukosowanie.
Spawanie gazowe wykonuje si¢ mieszaning tlenu i acetylenu. Dos spawania tukowego
nalezy stosowa¢ odpowiednio dobrane elektrody otulone. Przewody zabezpieczy¢ przed
korozja poprzez oczyszczenie, odtluszczenie oraz pokrycie powtoka malarska powierzchni
zgodnie z PN-H-97053:1979 1 PN-H-90070:1979. Potaczenia z armaturg regulacyjna
nalezy wykona¢ jako ztacze roztaczne gwintowane lub kohierzowe.
Przed uktadaniem przewodow nalezy sprawdzi¢ trase oraz usung¢ przeszkody (mozliwe
do wyeliminowania), mogace powodowac uszkodzenia przewodoéw (np. prety, wystajace
elementy zaprawy i muru).

Kolejnos¢ wykonania robot

- wyznaczenie utozenia rur

- wyznaczenie gniazd i osadzenie uchwytow

- przecinanie rur

- ulozenie tulei ochronnych

6.3. Montaz armatury

Rurociagi taczone bgda z armaturg 1 osprzgtem za pomoca potaczen gwintowanych,
kotierzowych i spawanych.

Kolejnos$¢ wykonania robot:
- sprawdzanie dziatania zaworu
- przygotowanie elementow taczacych na przewodach - wykonanie potaczen

6.4. Montaz automatyKki
Automatyke wraz z instalacjg elektryczng nalezy wykona¢ zgodnie z projektem.

Poniewaz wezet bedzie dostarczony jako kompakt — dostawca zapewnia w komplecie juz
wykonanie automatyki

6.5. Proba szczelnosci wezla cieplowniczego .

Po wykonaniu instalacji we¢zta nalezy przewody prowadzace wode sieciowa poddac
probie szczelno$ci na ci$nienie 1,6 MPa, a przewody prowadzace wodg instalacyjng
na ci$nienie 1,0 MPa

6.6. Wykonanie izolacji .

Po wykonaniu instalacji odcinki przewodow nalezy izolowaé. Montaz izolacji wykonaé
zgodnie z zaleceniem producenta. Otuling izolacyjng nalezy natozy¢ na przewod po
wykonaniu spawania. Laczenie otuliny zgodnie z wytycznymi producenta.

Na urzadzeniach wezta zainstalowac prefabrykowang izolacje wykonang dla urzadzenia.



7. Kontrola jakosci robét:

Celem kontroli jest stwierdzenie osiggni¢cia zatozonej jakosci wykonywanych
robot przy wykonaniu regulacji wstepnej wszystkich instalacji wewnetrznych.
Zastosowane materiaty i1 osprzet techniczny powinny posiada¢ wymagane na mocy
Ustawy Prawo Budowlane certyfikaty, deklaracje i atesty.

Kontrola jakosci 1 zgodnos$ci z dokumentacjg robot zwigzanych z wykonaniem
instalacji centralnego ogrzewania powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz
robot zgodnie z wymogami Polskich Norm i :Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robot budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemystowe.

Kazda dostarczona partia materialdw powinna by¢ zaopatrzona w swiadectwo
kontroli producenta.

Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie
wymagania dla danej fazy robdt zostaty spetnione. Jezeli ktorekolwiek z wymogow nie
zostato spelnione, nalezy dang faze robot uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy i po
dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badanie ponowne.

8. Obmiar robot

Zgodnie z opracowanym przedmiarem robot i stanem faktycznym wykonanych
elementow.
Jednostki obmiarowe - w/g przedmiaru robot.

9. Odbior robot:

Odbiorowi beda podlegaty nastgpujace roboty:
» zabezpieczenie antykorozyjne
* izolacja
* proby szczelnosci
* wielkos$¢ napethienia ztadu wodg ( winna by¢ odnotowana w dokumentach
odbiorowych)
* proby technologiczne i rozruch technologiczny

9.1. Odbior techniczny — cze¢sciowy wezla cieplnego

Odbidr czgsciowy — techniczny wezla cieplnego obejmuje pomieszczenie oraz elementy
1 urzadzenia, ktorych badania nie moga by¢ wykonane przy odbiorze technicznym -
koncowym), nalezy dokonywac¢ szczegdlnie, jezeli dalsze roboty beda wykonywane przez
innych pracownikow. Po dokonaniu odbioru technicznego - czg$ciowego wezla nalezy
sporzadzi¢ protokot stwierdzajacy jako$¢ wykonania robdt oraz potwierdzajacy ich
przydatno$¢ do prawidtowego wykonania wezta cieptowniczego . W przypadku
negatywnej oceny jakosci wykonania robdt albo ich przydatnosci do prawidtowego
wykonania wezta w protokole nalezy okresli¢ zakres i1 termin wykonania prac
naprawczych lub uzupehiajacych. Po wykonaniu tych prac nalezy ponownie dokona¢
odbioru technicznego — czgsciowego wezla cieptowniczego.



9.2. Odbior techniczny — koncowy wezla cieplnego

Instalacja powinna by¢ przedstawiona do odbioru technicznego — koncowego po
spetieniu nastepujacych warunkow:

a) zakonczono wszystkie prace montazowe przy wezle cieptowniczym tacznie z
wykonaniem izolacji cieplnej

b) instalacj¢ wyptukano i napetniono woda i odpowietrzono

c) dokonano badan odbiorczych, z ktorych wszystkie zakonczyly si¢ wynikiem
pozytywnym

d)zakonczono uruchamianie wezta cieptowniczego obejmujace w szczegolnosci regulacje
montazowg oraz badanie na gorgco w ruchu ciggtym, podczas ktorych zrodto ciepta
bezposrednio zasilajace wezel cieptowniczy zapewniato uzyskanie zatozonych
parametréw czynnika grzejnego: temperatura zasilania, przeptyw, ci$nienie dyspozycyjne.
e)  dokonano ruchu prébnego wezta cieplowniczego

f)  Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia
9 lipca 2003 roku w sprawie warunkow technicznych dozoru technicznego w zakresie
eksploatacji niektorych urzadzen cisnieniowych urzadzenia wezta zgloszono do odbioru
przez UDT

Przy odbiorze technicznym koncowym wezta cieptowniczego . nalezy przedstawic
nastepujace dokumenty:

- projekt powykonawczy =z naniesionymi ewentualnymi zmianami i
uzupehieniami, - potwierdzenie zgodno$ci wykonania instalacji z projektem technicznym
1 przepisami,

- obmiary powykonawcze,

-protokoty odbioréw technicznych czgsciowych,

- protokoly wykonanych badan odbiorczych,

- dokumenty dopuszczajagce do stosowania w budownictwie wyroby
budowlane, z ktorych wykonano wezet cieptowniczy

- instrukcje obstlugi i gwarancje wbudowanych wyrobow

- dokumentacje koncesyjng na urzadzenia podlegajagce UDT

- o$wiadczenia wskazujace, ze ewentualne zastosowane wyroby dopuszczone
sg do jednostkowego stosowania w instalacji ogrzewczej, sa zgodne z projektem
technicznym oraz obowigzujacymi przepisami i normami

- na wyroby objete gwarancja, dokumenty potwierdzajace gwarancje
producenta lub dystrybutora

- instrukcj¢ obslugi wezta cieptowniczego W ramach odbioru koncowego
nalezy:

- sprawdzi¢ czy wezet cieptowniczy jest wykonany zgodnie z projektem
technicznym lub projektem technicznym powykonawczym

- sprawdzi¢ protokoty badan odbiorczych,

- uruchomic instalacje, sprawdzi¢ osigganie zalozonych parametrow

Odbidr techniczny koncowy konczy si¢ protokolarnym przejgciem wezta cieptowniczego
do uzytkowania lub protokolarnym stwierdzeniem braku przygotowania, wraz z podaniem
przyczyn takiego stwierdzenia. Protokot odbioru technicznego koncowego nie powinien
zawiera¢ zadnych postanowien warunkowych. W przypadku zakonczenia odbioru
protokolarnym stwierdzeniem braku przygotowania wezta cieptowniczego do
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uzytkowania, po usuni¢ciu przyczyn takiego stwierdzenia nalezy przeprowadzi¢ ponowny
odbior . W ramach odbioru ponownego nalezy ponadto sprawdzi¢ czy w czasie pomiedzy
odbiorami elementy nie ulegly destrukcji spowodowanej korozja, zamarznigciem wody
instalacyjnej lub innymi przyczynami.

10. Podstawa platnosci:

W/g warunkow umowy z Wykonawca
Zgodnie z opracowanym przedmiarem robot i stanem faktycznym wykonanych
elementow.

11. Przepisy zwigzane:

11.1. Ustawa z dnia 21.12.2000. o dozorze technicznym (Dz. U. Z dnia 31.12.2000 r.) 10.2.
Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 16.07.2002 r. W sprawie rodzajow urzadzen
technicznych podlegajacych dozorowi technicznemu.

11.3. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 r. W sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy

11.4. PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogolnego zastosowania

11.5. PN-B-02414:1999.0grzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie instalacji ogrzewan
wodnych systemu zamknigtego z naczyniem wzbiorczym przeponowym. Wymagania.

11.6. PN-B-02421.Izolacja cieplna rurociggdw, armatury 1 urzadzen .Wymagania 1 badania

11.7. PN-70/H-97050.0Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni . 10.8.PN-70/H
97051, KOR3A. Ochrona przed korozja .Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i
Seliwa do malowania. Ogblne wytyczne.

11.9. PN-71/H-97053.0chrona przed korozjg. Malowanie konstrukeji stalowych. Ogdlne

wytyczne

11.10. PN-72/H-74306.Kotnierze stalowe PN10, 16,24,40

11.11. PN-73/H 02030, PN-73/H 02031.Gwinty rurowe stozkowe i walcowe .

11.12. PN-EN 1561 lub PN-82/H-74002.Rury i ksztaltki zeliwne

11.13. DIN 19599/EN 1253. Wpusty Seliwne

11.14. Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewng¢trznych z dnia 03.11.1992 r. W sprawie

ochrony przeciwpoSarowej budynkéw , innych obiektéw budowlanych i terendw
(Dz. U. Nr 92/92)

11.15. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. W sprawie warunkow

technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.

11.16. PN-81/B-10700/00.Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania

1 badania przy odbiorze
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